1 +1 (Arandela + Aglomerado + Arandela)
PARA TAPADO DE VINO TRANQUILO

Tamafio estandar para vinos
comunes, media y alta gama :
40 x 23,5 mm / 44 x 23,5 mm

Proceso de fabricacién y de

control de Tapones 1+1
(Arandela + Aglo + Arandela)

1 - CONTROL A LA RECEPCION

Control dimensional

Control de la humedad media
Control de resistencia del proceso
de encolado

Control visual

Control organoléptico

2 - CONTROL DESPUES DEL LAVADO

Control de la humedad media
Control de residuos de peréxido

3 - CONTROL PRODUCTO ACABADO

Control de tratamiento de superficie
Control de fuerzas de extraccién
Control de tasa de polvo

Control de residuos de peréxido
Control de estanqueidad a liquido

4 - CONTROL FINAL

/
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PRODUCCION EXTERNA AL GRUPO

CUERPOS
AGLOMERADOS

T+1
ARANDELAS
TRADICIONALES

I
Resto del proceso
de entubado

| |
Fabricacion
granulados corcho

Seleccién por
espesor y
aspecto visual

1 |
Produccion cuerpos
en aglomerado

I
Recorte de los
cuerpos
|

Perforacion a troquel
de la plancha de
corcho delgada

PRODUCCION

I
Encolado
cuerpo + 2 arandelas

Fabricacién

Seleccién optica
Control visual

I
SABATE CERET
RECEPCION

Lavado
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ACABADO
MARCAJE

Tratamiento superficial

=

Embalaje

n—|

Expedicion

RESPUESTAS A SUS REQUISITOS...

Producto técnico y reproducible;

Arandelas de corcho seleccionadas;

Granulometria de 2 a 6 mm;

Control calidad permanente.

Certificado de alimentaridad disponible a su
solicitud



Especificaciones técnicas
Tapones 1+1
SPEC 10/B - 01/10/02

Especificaciones Tolerancias
Gama Gama Gama
alta estandar baja

Aspecto visual

(en 125 tapones) = 90% de aspecto conforme <10% de defectos <10% de defectos <10% de defectos
menores menores menores

Caracteristicas dimensionales

(pié de rey en 32 tapones) Longitud  (mm) L+0,5 NCA 1,5 a1/R2) NCA15 /R NCA25  (a2rr3y
Didmetro  (mm) D+0,5 NCA15 @ai/R2y NCA15 @1/R) NCA25 (A2R3)

Caracteristicas fisicas

(conductimetro 20 tapones) Humedad (%) 60+20 NCA4 (a3/R4)  NCA4 (w3/rRe) NCA4 (A3/R4)
(taponadora 4 mordazas sur 5 tapones)  Fuerza de compresion (N) 150 < 100% <400 150 < 100% < 400 150 < 80% < 400
(tubos calibrados en 6 tapones) Estanqueidad al liquido (%) 100% > 1,2 bars 100% > 1,2 bars  100% > 0,9 bar
(tubos calibrados en 5 tapones) Fuerza de extraccion (daN) 15 < 100% < 30 15<100% <30 15<100% < 30
(por agitacion y filtracion en 10 tapones) Cantidad de polvo (mg/tapén) <2 <2 <2

(por dosificacion en 4 tapones) Residuos de perdxido (mg/tapdn) < 0,1 <01 <0,

*NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (NCA)

A2/R3 significa que entre los 32 tapones controlados : el lote es aceptado si 2 tapones, como méaximo, presentan un resultado inferior
o superior a los limites de las especificaciones y el lote es rechazado si 3 tapones, o mds, presentan un resultado inferior o superior a
los limites de las especificaciones.
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