Altec Cerveza

Tamano estandar disponible :

38 x25,5mm /40 x 25,5 mm / 44 x 25,5 mm

Proceso de fabricacion y de
control de Altec Cerveza

1 - CONTROL A LA RECEPCION

Control de la humedad media
Control dimensional de microparticulas
Control de masa volumica

2 - CONTROL DESPUES DEL MOLDEADO

Control distribucion de masa
Test de "absorcién de liquido”
Control 2,4,6-T.C.A. extraible

3 - CONTROL DESPUES DEL LAVADO

Control de residuos de peréxido

4 - CONTROL ANTES DEL MARCAJE

Control visual

Control dimensional

Control de recuperacién dinamica
Control par de rotura

Control dangulo de rotura

5 - CONTROL PRODUCTO ACABADO

Control de tratamiento de superficie
Control de fuerzas de extraccion
Control de tasa de polvo

Control de residuos de perodxido
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Seleccion de bosques

Almacenamiento
en patio

Primer hervido

Seleccion por espesor
y aspecto visual

Segundo hervido

Entubado

Tapones
naturales
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Resto del proceso

Fabricacién
microparticulas de corcho

I
Seleccién densimétrica
microparticulas de corcho

Moldeado

B

Torneado

Adecuacién a tamano

Lavado
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Marcaje

Tratamiento superficial

B—

Embalaje

B

Expedicidon

RESPUESTAS A SUS REQUISITOS...

Producto innovador
sector cervecero
especiales);

para el
(cervezas

Perfecta regularidad de hundimiento
en la taponadora;

Estanqueidad a liquido superior
que ofrece un buen mantenimiento
de la espuma (conservacion optima

del CO2);

Andlisis sistematico de la cantidad
de 2,4,6-TCA extraible segun
tecnologia SPME/GC/MS para
cada lote de produccién;

Féacil descorcho para el consumidor;

Estética y aspecto “materia”.

Catalogo Altec Cerveza y certificado de
alimentaridad disponible a su solicitud.



Especificaciones técnicas
Altec Cerveza
SPEC 09/B - 01/10/02

Especificaciones Tolerancias
2,4,6-T.C.A. extraible
(maceraciéon en 25 tapones) 2,4,6-T.C.A. extraible (ng/L) <3,0+1,0*

SPME/GC/MS

Caracteristicas dimensionales

(pié de rey en 32 tapones) Longitud (mm) L =04 NCA 1,5 (A1/R2)
Didmetro (mm) 255+03 NCA 1,5 (A1/R2)
Masa volimica (Kg/m3) 270 =20 NCA 1,5 (A2/R3)
(taponadora 4 mordazas sur 5 tapones) Recuperaciéon dinamica (%) =97 % a 30s NCA 2,5 (A2/R3*)
(maquina de traccién-compresién en 5 tapones) Recuperacién elastica (N/cm2) = 3,0 NCA 2,5 (AO/R1)

Caracteristicas fisicas

(maquina de traccién-compresion en 8 tapones) Par de rotura (mN) 24,0 NCA 1,5 (AO/R1)
Angulo de rotura (°) >35 NCA 1,5 (AO/R1)

(por agitacion y filtracion en 10 tapones) Cantidad de polvo (mg/tapdn) <03

(por dosificacién en 4 tapones) Residuos de perdxido (mg/tapdn) <01

*NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (NCA)

A2/R3 significa que entre los 32 tapones controlados : el lote es aceptado si 2 tapones, como maximo, presentan un resultado inferior
o superior a los limites de las especificaciones y el lote es rechazado si 3 tapones, o mas, presentan un resultado inferior o superior a
los limites de las especificaciones.

** Valor indicativo segin método interno S BO7 Mo 1, disponible a su solicitud.
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